Robot Industrial

Sistema de vision

Sistema de
2 ejecucion de
fabricacion

Habilite la automatizacion
inteligente con AloT

La proxima revolucion industrial se impulsara por inteligencia
artificial y el Internet de las cosas (AloT, por sus siglas en inglés).

Las soluciones modernas de AloT satisfacen los exigentes requisitos
industriales y aportan un nuevo nivel de productividad e innovacion.
El futuro de la automatizacion inteligente ya esta aqui. ;Esta listo?
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- Q - Requerimientos en Automatizacién

Integracion Medio Ambiente y Expansion

« Interfaz con equipos e infraestructuras * Estable en temperaturas extremas
de fabricacidn existentes * Protecciones contra desafios como la

« Recopilacion efectiva de datos y analisis contaminacion'y las vibraciones

« Compatibilidad con redes complejas + Coordinacion entre equipos

Monitorizacion Seguridad datos

» Control centralizado * Salvaguardias contra personas no

» Monitorizacién 24/7 autorizadas

« Gestion y mantenimiento remoto » Retenciony redundancia de datos

Almacenamiento:
flash

:J\/ Rendimiento extremo para aplicaciones industriales
L/ Tecnologias de hardware y firmware para una estabilidad inigualable
:,\/ Disenos resistentes que sobresalen en entornos exigentes

ﬁ Formatos pequenos y personalizables para cualquier aplicacion

:,\/ Facil implementacion y administracion eficiente desde cualquier lugar
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Monitorizaciény gestion . §
paralalinea de montajede p,
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Ayudar a un cliente a reducir costos y mejorar el tiempo de actividad con la supervision de
dispositivos inteligentes

Las fabricas inteligentes modernas estan llenas de equipos y dispositivos avanzados que deben
funcionar a un nivel 6ptimo y en perfecta coordinacién con poca supervision. Con tantos dispositivos y
datos generados, sera muy dificil para los operadores del sistema supervisar lineas de montaje. Un

cliente con una fabrica de Ultima generacion espera mejorar la eficiencia y la estabilidad del sistema al
facilitar el trabajo de gestion y mantenimiento.

Desafios Soluciones

« Dificultad para recopilar informacion perti
nente sobre dispositivos de una ampliay
diversa gama de dispositivos y equipos.

* Incapacidad para predecir caidas del sistema

« Sistema de notificacion implementado
mediante iCAP

¢ Interfaz de gestion de equipos y dispositivos
en linea accesible desde cualquier lugar

y fallas del dispositivo

» Necesidad de la prediccion de la vida Util del
equipo de almacenamiento para garantizar
reemplazos oportunos

e Una mano de obra insuficiente en el sitio

* Monitorizacion continua de dispositivos de
almacenamiento y otros equipos

¢ Emision automatica de alertas por correo
electronicoy mensajes de texto en caso de
funcionamiento anormal y falla del
dispositivo

Resultado

Al integrar todos los equipos vy dispositivos importantes con el software de monitorizacion de
dispositivos iCAP de Innodisk, el cliente pudo optimizar drasticamente la gestion de la fabricay reducir
los costos incurridos por trabajo de mantenimiento y planificacion. Con iCAP, los operadores del sistema
también recibieron alertas oportunas sobre posibles fallas en los dispositivos y equipos, incluso fuera

del entorno de uso, lo que facilité reparaciones y reemplazos oportunos para mejorar el tiempo de
actividad del sistema.
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Garantizando que los robots de una fdbrica inteligente puedan funcionar sin problemas y de
forma segura en entornos industriales duros y diversos

Un cliente queria fortalecer larobustez y la seguridad de su sistema robotico “todo en uno” disefado
para su uso en fabricas inteligentes. Disenado para realizar diversas tareas, como atornillar, dispensar,
soldar, paletizar, ensamblar, etc., este sistema de robot auténomo altamente adaptable necesitaba
componentes y tecnologia optimizados para su funcionamiento en diversos entornos industriales.
Ademas, el cliente necesitaba soluciones de software inteligentes para una monitorizacion perfecta de
sus equipos y al mismo tiempo, mantener el mas alto nivel de seguridad de los datos.

Desafios Soluciones

e Requerido para soportar entornos durosy » Componentes con las tecnologias de sellado
diversos, por ejemplo, altas temperaturas, lateral, barnizado (conformal coating) y
alta humedad y vibraciones temperatura extendida de Innodisk

e Se necesitaba un sistema roboético para  Tecnologfa iCell para proteger contra cortes
poder reanudar las operaciones incluso de energia inesperados
después de encontrar una fuente de  Tecnologfa de software iOpal y encriptacion
alimentacion inestable AES-256 para proteger los datos

* Espacio limitado para componentes dentro » Paquetes de software iSMART e iCAP para
del robot una monitorizacion de dispositivos eficaz y

e El cliente expreso su preocupacion por las rentable
amenazas de seguridad cibernética plantea e Formatos de perfil muy bajo (VLP, por sus
das a sus aplicaciones roboticas siglas eninglés) y moddulos personalizados

« Alta sensibilidad a fallas inesperadas del para garantizar una huella de hardware
sistema, ya que tales ocurrencias provocan pequenay un ajuste perfecto
una parada en toda la linea de fabricacion

Resultado

Con los componentes robustos y compactos de Innodisk, el sistema robdético obtuvo una proteccion
muy necesaria de sus condiciones dificiles de trabajo sin ninglin impacto a su tamano. Ademas, el
firmware personalizado de Innodisk ayudd a mitigar los efectos del suministro de energia inestable, al
fortalecer ain mas la estabilidad operativa de los robots. Para abordar totalmente las necesidades del
cliente, se implementaron soluciones de software inteligente optimizadas para la administraciony la
monitorizacion remota, lo que redujo el costo y la mano de obra necesarios para operar el sistema
robotico inteligente. Todo esto, combinado con las soluciones de software y hardware centradas en la
seguridad de Innodisk, proporciono una solucion seguray de alta capacidad lista para la accion.



—— Nuestra vision

Absolute Integration™

Absolute Integration™ es nuestro camino previsto que avanza hacia un mundo mas interconectado.

“Para nosotros, la integraciéon no es simplemente la combinacion de hardware, software y firmware;
es una filosofia que asimila todos los elementos relevantes para crear una solucioén éptima.”
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www.innodisk.com
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